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Optimale Disposition ' SrOTAL T
MATERIALDISPOSITION vor der logistischen Herausforderung das richti-
WANN (Bestellzeitpunkt) und WIEVIEL (Losgrosse) wird bestellt. ge Produkt, zur richtigen Zeit, am richtigen Ort,

In der richtigen Menge, in der richtigen Quali-

tat und zu den richtigen Kosten (6R der Logis-

! | tik) zu haben. Hierzu bevorraten Unternehmen
. . Minimale Kosten aus : : : T
ceforderte Lieierbereitschatt Lagerhaltungs-und die unterschiedlichsten Materialien und Produk-
Beschaffungskosten

te In Lagern. Dabel ist es aus Kostengrunden

ZB. an 99 % aller Tage muss ein

. . Lagerhaltungskosten
Produkt ex Lager lieferbar sein

+ Zinskosten flir gebundenes Kapital

+ Lagerhaltungskosten von besonderer Bedeutung, einerseits nicht zu

* Verschrottungskosten

Ceechaffunaskoct hohe Bestande vorzuhalten und andererseits
eschnanungsKosien
* Bestellkosten

+ Transport Kundenwunsche jederzeit mit Lieferungen be-

* Versicherung
* Verpackung

dienen zu konnen. Das ist eine Optimierungsauf-

Abb. 1: Ziele bei der Materialdisposition gabe, bel der Unternehmen durch das EDV-Tool
,STOCKSTOP" unterstutzt werden. Mit Hilfe von

,STOCKSTOP" konnen die ,, Stellschrauben der Materialdisposition” so eingestellt werden, dass bei minimalen Be-

standen und damit geringen Lagerhaltungskosten ein hohes Mass an Liefertahigkeit sichergestellt werden kann.
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